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DIE OPTISCHEN
MESSGERATE VEREINEN
DIE GESAMTE
TESA-ERFAHRUNG

* MASCHINENBASIS AUS HARTGESTEIN

* ROBUSTES MECHANISCHES GERATE-
KONZEPT

o MANUELLE ODER MOTORISIERTE
GERATEAUSFUHRUNG

o CCD-FARBKAMERA
o LICHTZUFUHR DURCH LED

* MOTORISIERTER ODER MANUELLER
Zoom

* EINFACH ZU BEDIENENDE SOFTWARE
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HOCHWERTIGE PRAZISIONSMECHANIK

Die Geratebasis und die Saule aus Hartgestein, der prazise bearbeitete Messtisch und
das auBerst zuverldssig optoelektronische Messsystem sind die Voraussetzungen fiir
optimale messtechnische Bedingungen und Zuverlassigkeit.

VERSCHIEDENE BELEUCHTUNGEN FUR GENAUE MESSUNGEN

Alle TESA-VISIO verfiigen lber eine Lichtzufuhr durch Leuchtdioden (LED) mit langer
Lebensdauer. Das Ringlicht wird mit einem zusatzlichen koaxial montierten Licht
benutzt. Dadurch konnen beispielsweise Grundlochbohrungen beleuchtet werden.
Zudem bietet das TESA-VISIO 300 GL ein doppeltes LED-Ringlicht mit verschiedenen
Einfallswinkeln auf. Dieses Licht besteht aus 12 einzeln ansteuerbaren Segmenten.

TESA-REFLEX VisTA TECHNISCHE DATEN
Mit diesem Programm, welches in Ver- 06830401 06830428 06830601 06830634
bindung mit der TESA-VISIO in manueller TESA-VISIO 200 GL . .

Ausfiihrung eingesetzt wird, fiihrt den TESA-VISIO 300 GL . .
C\;‘anqe[(be”ﬂ 'V'fisse“ geometrischer Messvolumen (X/Y/Z in mm) 200x100x150 200x100x150 300x200x150  300x200x150
erkstuckmerkmale. . . Bewegungen manuell manuell manuell motorisiert

Zum anderen gestattet die Compar-Option Software TESA-REFLEX Vista . . .
den visuellen Vergleich der Werkstiick- Software TESA-REFLEX Vision S
geometrie mit ihrem durch CAD erfassten o
Modell. Genauigkeit (M <5 kg)

MPE,, (E,, E,) (um) (L in mm) 2+10L/1000 2+10L/1000 2+ 4L/1000 1,6 + 4L/1000
TESA-REFLEX VisioN MPE, (E,,) (um) (L in mm) 2,9+10L/1000 2,9 +10L/1000 2,5+ 4L/1000 2 +4L/1000

MPE, (E,) (um) (L in mm) *
Kamera und Beleuchtungen

Dank ihres Aufbaus, konzipiert zur 2,9 +10L/1000 2,9 + 10L/1000 2,9 +5L/1000 2,9 + 5L/1000

Verwendung mit der TESA-VISIO 300

In der Schweiz gedruckt — Anderungen vorbehalten - 6811.059.1003

GL DCC, bietet diese Programmversion CCD-Farbkamera . . . .
eine vereinfachte Benutzeroberflache zur Manueller Zoom, indexierbar 6,5-fach .
Programmierung von Messablaufen. Mit Motorisierter Zoom, 6,5-fach . . .
der bequemen Bedienerflihrung und ihren  ivotorisierter Zoom, 12-fach Sonderzubehdr Sonderzubehdr
Funkhonentzymhaut(;matlslchen Il/lessgnd Griine Durchlichtbeleuchtung . . . .
\é?elgioun;feﬂfrllffnsgu g{g?neg]i(;?u?]g;’vs'{ar_ Paral!ele quchlichtbeleuchtung Sonderzubehor Sonderzubehor Sonderzubehor Sonderzubehor
ken Messgerét, das schon nach wenigen Koaxiales Licht _ * * * *
Stunden vom Anwender eingesetzt werden ~ WeiBes segmentiertes Ringlicht y y
kann. (4x90°)

WeiBes segmentiertes Ringlicht . J

(4 x90° + 8 x 45°)

Laserzeiger zur Lokalisierung o J J J

* Mechanische Genauigkeit

TESA SA Switzerland
Bugnon 38

CH-1020 Renens

Vente Suisse

Tél. +41 (0)21 633 16 00
Fax +41 (0)21 633 17 57

TESA FRANCE SAS
F-54303 Lunéville Cedex

Tél. +33 (0)383 76 83 76
Fax +33 (0)3 83 7413 16

13-15, av. Georges de La Tour

TESA Technology
Deutschland GmbH
NetzestraBe 32
D-71638 Ludwigsburg
Tel. +49 (0)7141 8747 0
Fax +49 (0)7141 8747 88

TESA Technology UK Ltd.
Metrology House

Halesfield 13

GB-Telford, Shrops. TF7 4PL
Tel. +44 1952 681 349

Fax +44 1952 681 391

TESA Technology ITALIA s.r.I.
Via Bizzozzero, 118
1T-20032 Cormano (MI)

TESA Benelux

Pascal Siebens

Van Elderenlaan 1
NL-5581 WJ Waalre

Tel. +31 (0)40 222 06 08
Fax +31 (0)40 222 17 16

TESA Technology Ibérica
Av. de Vizcaya s/n

Apart. 202

ES-48260 Ermua

Tel. +34 943 170 340

Fax +34 943 172 092

Tel. +39 02 663 053 69
Fax +39 02 663 090 82
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