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DAs MESSEN VON ROTATIONS-
SYMMETRISCHEN TEILEN WAR
NOCH NIE SO EINFACH !

o NEUES MECHANISCHES GERATEKONZEPT
UM EINEN KERN AUS NATURHARTGESTEIN

* STATISCHES UND DYNAMISCHES MESSEN

o UNMITTELBARES MESSEN VON WERKSTUCKEN
OHNE VORPROGRAMMIERUNG

* AUTOMATISCHES ERKENNEN VON
VORPROGRAMMIERTEN WERKSTUCKEN

* UMGEHENDE BENUTZUNG NACH EINER KURZEN
EINARBEITUNGSZEIT
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EIN AUF ERFAHRUNG BASIERENDES NEUES PRAZISIONSMESSGERAT

Das optoelektronische Messgerat TESA-SCAN 52 REFLEX-Click ist der Ertrag einer langen Erfahrung
sowohl in beriihrungslosen Messen von zylindrischen Teilen als auch in industriellen messtechni-
schen Anwendungen, die diese Art von Messungen in Anspruch
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nehmen. Daraus ergibt sich eine entscheidende innovative . ;
AT . s o im Werk Statistisches Dynamisches
inric tung, die neuen Aussichten beim Einsatz im Werkstatt- Messen MEsSEn
bereich eroffnet. Durchmesser  Rundlauf
Dieses Messgerdt ist in zwei unterschiedlichen Ausfithrungen Lange Koaxialitatt S -
verfiighar. Eine fiihrt statistische Messungen aus, wahrend Radien Anfldchungen
die andere, die mit einem drehenden Spindelstock ausgestattet Winkel Rundheit _
ist, fiir statistisches und dynamisches Messen eingesetzt wird. gbs‘?hg"g“”ge” Zylindrizitat
ewinae

UNWAHRSCHEINLICH EINFACH UND SCHNELL

Das Rechnerprogramm TESA-REFLEX Scan verfiigt iiber zwei neue Funktionalitdten, die durch
einfache Betdtigung des an der Frontfldche des Gerates angebrachten Knopfes REFLEX-Click
aktiviert werden.

1 Unmittelbares Messen von Werkstiicken ohne Vorprogrammierung: Das Werkstiick wird durch
einen Scan-Vorgang abgetastet. Dabei werden alle erfassten Hauptmerkmale entsprechend eines
standardmaBigen Protokolls wiedergegeben. Diese Eigenschaft ist besonders geeignet beim
Priifen von in Selbstbedienung verfiigbaren Einzelstiicken.

2 Die Automatische Erkennung von Werkstiicken: Beim ersten Scan-Vorgang wird (iber die
Software bestimmt, ob ein Messprogramm, das der Werkstiickgeometrie entspricht, vorhanden
ist. Ist dies der Fall, so wird dieses Programm geladen und die Messergebnisse im Vergleich
zu den im Priifplan angegebenen Nennwerten ausgegeben.

Diese einmaligen Funktionalitdten, die dem TESA-REFLEX-Konzept eigen sind, machen diese
Software zu einem bedienerfreundlichen und wirkungsvollen Priifmittel in der Werkstatt.

REFLEX-Click

TECHNISCHE DATEN

Bestellnummer 02430090 / 02430091

Messspanne bei Durchmessern (mm) 0,5+ 52

Messspanne bei Ldngen (mm) 300

GroBtes Werkstiickgewicht (kg) 4

Rechnerprogramm TESA-REFLEX Scan

AbmaBe des Gerdtes (X/Y/Z in mm) 1000 x 435 x 840

Gerdtegewicht (kg) 103

Genauigkeit (D und L in mm, 20°C +1°C)

Fehlergrenze bei Durchmessern (um) 2 + D/100

Fehlergrenze bei Ldngen (um) 5+L1/100

Wiederholgrenze bei Durchmessern (um) 1

Wiederholgrenze bei Langen (um) 280

* Statisches und dynamisches Messen
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